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	Glasurit® - быстрый наполнитель VOC, белый
	F



	Применение:
	Шлифуемый наполнитель (трехслойное нанесение), наполнитель для нанесения мокрым-по-мокрому, наполнитель для окраски пластмасс, адгезионное средство для нанесения надписей, полное окрашивание наполнителем термопластичных покрытий (ТРА)

	Свойства:
	· Хорошие наполняющие свойства, стойкость к разбавителям, адгезия, быстрая сушка, высокое качество покрывного слоя

	Примечания:
	· Прошлифованные места загрунтовать грунтом – наполнителем 283-150 

 HYPERLINK "283-150voc.pdf" 
 VOC 
(1:1 с 352-228 + 30% 352-).

· При воздушной сушке – минимальная температура 15°C. При нанесении надписей и окраске термопластичных покрытий (ТРА) наносить только тонкими слоями с длинными выдержками на обдув.

· 2004/42/IIB(c I)(540)530: ограничение ЕС по содержанию летучих органических соединений (VOC) в данном продукте (категория продукта IIB.c I) в готовом к применению состоянии максимально составляет 540 г/литр. Доля  VOC в данном продукте составляет 530 г/литр.


1. Шлифуемый наполнитель

	
	Применение
	Бастрошлифуемый наполнитель
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	Структура нанесения
	
	

	
	
	
	Укрывистость: 375 м²/л на 1 мкм
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	Соотношение смешивания
	4 : 1 : 1 
100 объемн. %  285-100 VOC
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	Отвердитель
	  25 объемн. %  929-56, -55
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	Разбавитель
	  25 объемн. %  352-91
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	Вязкость

DIN 4 20°C
	18-21 с
	Жизнеспособность при 20 °C   2 часа
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	Пистолет с    верхним бачком

Входное давление
	HVLP-пистолет: 
1.7 - 1.9 мм  2.0 – 3.0 бара
0.7-давление внутри дюзы
	Пистолет высокого давления:

1.6 -1.8 мм 2.0 бара

	[image: image7.png]



	Количество слоев
	2
	Толщина слоя:
50 микрон
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	Сушка: 
20°C



60°C
	2 часа
30 мин.
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	ИК сушка   (коротковолновая)            (средневолновая)
	8 мин.

10-15 мин.
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	Шлифовка
	P 800


2. Наполнитель - нанесение мокрым-по-мокрому / 

Активатор адгезии для нанесения надписей

	
	Применение
	Наполнитель – нанесение     мокрым-по-мокрому
	Активатор адгезии для нанесения надписей
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	Структура лакокрасочного покрытия
	
	

	
	Значение VOC готовый к нанесению
Укрывистость
	375 м²/л при 1 мкм
	360 м²/л при 1 мкм
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	Соотношение смешивания
	4 : 1 : 1
100 объемн. %  285-100 VOC
	4 : 1 + 30%
100 объемн. %  285-100 VOC
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	Отвердитель
	  25 объемн. %  929-56, -55
	  25 объемн. %  929-56, -55
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	Разбавитель
	  25 объемн. %  352-91
	ок. 30 объемн. %  352-91
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	Вязкость

DIN 4 20°C
	18 – 21 с
	16 - 18 с

	
	Жизнеспособность при 20°C
	2 часа
	2 часа
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	Пистолет с    верхним бачком

Входное давление
	HVLP-пистолет: 1,2 - 1,3 мм

2,0 – 3,0 бaра / 0,7 бара - давление внутри дюзы
	Пистолет высокого давления:         1,2 - 1,4 мм
2 бара
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	Количество слоев
	2
	1

	
	Толщина слоя
	20-30 микрон
	10-15 микрон
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	Время обдува       при 20 °C
	15-20 мин.
	15 мин.


	Produkte sind nur für den fachmännischen Gebrauch geeignet. Unfallverhütungsvorschrift VBG 23 und EG-Sicherheitsdatenblatt beachten. Beim Verspritzen für gute Be- und Entlüftung sorgen - Atemschutzmaske tragen.

	Diese Druckschrift soll nach dem heutigen Stand der Technik unverbindlich beraten. Wir bitten, alle Angaben über das Arbeiten mit unseren Produkten den örtlichen Verhältnissen und den verwendeten Materialien anzupassen. Schutzrechte sind gegebenenfalls zu beachten. Alle Rechte vorbehalten.


Glasurit GmbH

Glasuritstraße 1

48165 Münster

Germany
	Соблюдать инструкцию по технике  безопасности EС, требуемые по Директиве 1999/45/ЕС, а также соответствующие национальные правила. Продукты предназначены только для профессионального применения.

	Данное печатное издание соответствует современному уровню развития техники. В виду многих факторов, которые могут влиять на  процесс изготовления и нанесения наших продуктов, данные указания не освобождают от разработки и проведения собственных тестов; а также данные указания не дают никакой гарантии ни на имущество, ни на годность продукции на специфические цели. Любые описания, картинки, фотографии, указания, пропорции, весовые соотношения и т.п., приведенные в данных указаниях, даны только для общей информации. Они могут меняться без предшествующей информации и не составляют соглашенное договорное качество продукции (инструкция по применению). Обязательством покупателей наших продуктов является обеспечение соблюдения ниших прав, существующих правил и законодательных норм.
	БАСФ АГ, подразделения авторемонта / окраска коммерческого транпорта

Глазурит штрассе 1, 

48165 Мюнстер, Германия
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